REPACO DO WYLEWANIA TRUDNOSCIERALNE

bezskurczowa zaprawa PCC do strukturalnych napraw
konstrukcji betonowych, nie wymagajaca warstwy sczepnej

OPIS PRODUKTU

REPACO DO WYLEWANIA TRUDNOSCIERALNE jest cementowo-polimerowg zaprawg do wylewania w
szalunki lub na powierzchnie poziome, produkowang w postaci suchego proszku, gotowg do stosowania
po zmieszaniu z wodg w odpowiedniej proporcji. Stanowi mieszanine cementéw, wyselekcjonowanego
kruszywa kwarcowego, witokien z tworzywa sztucznego, polimeréw oraz substancji modyfikujgcych.
Produkt, dzieki wysokiej zawartosci kruszyw trudnoscieralnych tj. czastek korundu oraz karbokorundu,
charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na $cieranie i erozje. Materiat ten odznacza sie szybkim
przyrostem wytrzymatosci oraz bardzo dobrg przyczepnoscig do starego betonu i zbrojenia. Zaprawa jest
bezskurczowa tzn. wykazuje skurcz bliski zeru, w przecietnych warunkach pielegnacji. Charakteryzuje sie
doskonatg mrozoodpornoscig oraz wysokg odpornoécig na destrukcyjne dziatanie srodkow odladzajgcych.
Po stwardnieniu jest materiatem nieprzesigkliwym i odpornym na agresywne dziatanie srodowiska.
Zaprawa moze by¢ produkowana ze zbrojeniem w postaci widkien stalowych lub z dodatkiem migrujgcego
inhibitora korozji.

ZAKRES STOSOWANIA

e naprawa konstrukcji betonowych i zelbetowych (bunkry, sktady, rampy, roztadownie itp.)

e powierzchnie odporne na scieranie w procesach przemystowych (transport paliw statych)

e naprawa powierzchni trudnoscieralnych narazonych na dziatanie agresywnych wod zawierajgcych
siarczany, siarczki, chlorki
naprawa budynkow przemystowych (posadzki, stupy)

e naprawa nabrzezy i basenéw portowych
wytozenia trudnoscieralne (urzadzenia dozujgce, silosy)

WARUNKI STOSOWANIA

Wiasciwe przygotowanie powierzchni mineralnej i stalowej jest kluczowym elementem stosowania
zaprawy, decydujgcym o wykorzystaniu w petni jej wkasciwosci.

Przygotowanie elementow betonowych do naprawy polega na usunieciu stabego i zniszczonego betonu za
pomocg zbijaka lub hydrodynamicznie. Odbicie warstwy naprawianego elementu powinno by¢ wykonane
do gtebokosci ok. 1 cm, poniewaz jest to minimalna grubos¢ warstwy naprawczej. Krawedzie miejsc
reperowanych lub spekan nalezy nacigé pitg tarczowg prostopadle do powierzchni na gtebokos¢ 1 cm,
podobnie jak naprawia sie nawierzchnie asfaltowe. Dobra przyczepnos¢ do naprawianej powierzchni jest
uzyskiwana przez jej wtasciwe uszorstnienie tj. wgtebienia powinny by¢ nie mniejsze niz 5 mm a odlegtosci
miedzy nimi min. 1,5 cm. Wytrzymato$¢ podtoza badana metoda ,pull-off” powinna wynosi¢ co najmniej 1,0
MPa a powierzchnia betonu musi byé czysta, wolna od luznych frakcji, oleju, powfok malarskich i
bitumicznych. W przypadku wystepowania mleczka cementowego, nalezy je usungc przez piaskowanie.
Przygotowywang powierzchnie betonowg nalezy odpyli¢ stosujgc sprezone powietrze a nastepnie nawilza¢
wodg do stanu nasycenia (min. 6 godz.). Do nawilzania mozna uzy¢ mokrg tkanine do pielegnacji betonu
lub mokrg wetne mineralng. Przed aplikacjg zaprawy nalezy zwroci¢ uwage, aby woda nie zalegata i byta
usunieta z zagtebieh a powierzchnia do aplikacji zaprawy byta matowo-wilgotna. Usuniecie nadmiaru
wilgoci z powierzchni zaleca sie wykonac przez zastosowanie strumienia sprezonego powietrza.

Odkryte prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ z rdzy a ubytki zbrojenia uzupetni¢ dodatkowymi pretami.
Przygotowanie zbrojenia do zabezpieczenia oraz innych powierzchni stalowych polega na poddaniu ich
obrdbce strumieniowo—sciernej.



Gwarantuje ona, dzieki dziataniu strumienia scierniwa wyrzucanego w kierunku oczyszczanej powierzchni
za pomocg sprezonego powietrza, wody lub sity odsrodkowej, najbardziej optymalne przygotowanie
powierzchni. Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ do stopnia Sa 2 .. W zwigzku z duzym ogdlnym
zapyleniem powierzchni, obecnoscig luznych ziaren scierniwa i ziaren wbitych, szczegdlnie po czyszczeniu
granulatem szlaki pomiedziowej nalezy uwzgledni¢ niezbedne doczyszczanie, ktére mozna przeprowadzic
poprzez np. przedmuchiwanie sprezonym powietrzem. Tak przygotowang powierzchnie stalowych pretéw
nalezy zabezpieczy¢ cementowo-kopolimerowym, antykorozyjnym preparatem BARRAFER. Zaprawa nie
wymaga stosowania warstwy sczepnej.

Wykonywanie napraw konstrukcji betonowych, zelbetowych i sprezonych wymaga, aby
temperatura otoczenia, naprawianej powierzchni i sktadnikéw zaprawy wynosita od 5°C do 30°C.
Nie nalezy prowadzi¢ prac podczas silnego wiatru, opadéw atmosferycznych oraz nastonecznienia
naprawianej powierzchni. Swiezo wykonane warstwy naprawcze nalezy bezwzglednie chronié
przed deszczem, woda, promieniowaniem stonecznym oraz mrozem przez okres 8 godzin w
temperaturze 20°C, po tym czasie pielegnacja przez zwilzanie woda jest wskazana. W nizszej
temperaturze okres wrazliwosci na w/w czynniki wydtuza sie.

PRZYGOTOWANIE | APLIKACJA
Wymagana ilos¢ wody zarobowej wynosi 9,5% (2,38 | wody na 1 worek 25 kg)
Uzyskuje sie wtedy konsystencje ok. 11,5-12,5 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Po upewnieniu sie,
Ze reperowana powierzchnia jest odpowiednio przygotowana, nalezy:
¢ wla¢ do mieszalnika odmierzong ilos¢ wody i ciggle mieszajac, porcjami wsypywaé suchg zaprawe
e po wsypaniu suchego proszku, cato$¢ miesza¢ w mieszarce przez 3-4 minuty, tj. do czasu kiedy
masa uzyska jednolitg barwe i konsystencje
e gdy temperatura jest wysoka (powyzej 30°C), proszek zaprawy nalezy przechowywaé w chtodnym
miejscu i stosowacé zimng wode zarobowg
e gdy temperatura jest niska (5-10°C) zaleca sie przechowywacC zaprawe w cieptym magazynie,
stosowaé podgrzang wode zarobowa (30-50°C) oraz chroni¢ reperowane powierzchnie przed utratg
ciepta

Mase wylewaé, na naprawiang powierzchnie, bezposrednio po wymieszaniu skladnikow. Zaprawe nalezy
aplikowac przy minimalnej grubosci warstwy wynoszacej 1 cm. Zaprawe mozna wyla¢ w jednej warstwie,
gdy ubytki nie przekraczajg 4 cm. W przypadku, gdy warstwa jest grubsza niz 4 cm, zaprawe nalezy wylac
warstwami oraz dodatkowo zastosowac siatke druciang zakotwiong w podfozu z drutu @ 3-4 mm, o boku
oczka 6-8 cm. Zbrojenie z siatki drucianej wykonuje sie tak, aby otulina siatki byta nie mniejsza niz 1 cm.
Po wylaniu zaprawy, jej powierzchnie mozna zagtadzi¢ stalowg paca.

PRZYDATNOSC DO UZYCIA
przydatnosé do uzycia swiezo sporzgdzonej masy wynosi ok. 1 godz. w temperaturze 20°C

ZUZYCIE
na 1 m?® swiezej zaprawy nalezy uzy¢ ok. 2350 kg suchego proszku

PARAMETRY JAKOSCIOWE

e wytrzymatos¢ na sciskanie:
=220 MPa - po 1 dniu
230 MPa - po 7 dniach
250 MPa — po 28 dniach

e wytrzymatosci na zginanie:
24 MPa — po 1 dniu
=5 MPa — po 7 dniach
=29 MPa - po 28 dniach

e mrozoodpornos¢: po 300 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie w temp. -18°C/+18°C nie
wykazuje uszkodzen i zmniejszenia wytrzymatosci

e wysoka odpornos¢ na dziatanie chlorkéw i siarczanéw



TRANSPORT, MAGAZYNOWANIE | TRWALOSC

Produkt pakowany jest w worki papierowe z wktadkg foliowg. Wyréb nalezy przewozi¢ krytymi srodkami
transportowymi  w warunkach zabezpieczajgcych go przed mrozem, opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan. Materiat nalezy sktadowac¢ w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach, w suchych i zadaszonych pomieszczeniach, ktére nadajg sie do
przechowywania cementu. Maksymalny okres przechowywania wynosi 14 miesiecy.

FORMA DOSTAWY
worek - 25 kg, paleta - 1000 kg (40 workéw)

ATEST
Atest higieniczny PZH HK/W/0272/01/2007 dopuszczajacy do kontaktu z wodg pitng

UWAGA
Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i testach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki
pomiarow moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami, na ktére producent nie ma wptywu.
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